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我们的旅程始于一个挑战。

如何以简单、标准化的物料搬运解决方案满足各类仓库自动化的多样化需求？

通过智能软件集成标准化的异构机器人，原力聚合机器人提供灵活、可扩展和智能的解决方案，针对不同的仓库场
景量身定制，突破仓库自动化的边界。

核心技术 - 1 x Matrix8软件 + 4 x 机器人
原力聚合的核心技术包括1套Matrix8智能软件和4大系列原力聚合机器
人。

Matrix8软件以算法为核心，嵌入了几十种先进的策略和算法，可以根
据需要聚合各系列原力聚合机器人，不仅支持高效的任务调度和路径规
划，还可通过智能决策算法优化仓库管理与流程，确保机器人精准和高
效地执行任务，提升机器人、容器和订单的管理效率。

原力聚合机器人由托盘四向车(PS)、托盘搬运机器人(PA)、箱式六向车
(BS) 和箱式搬运机器人 (BA) 四个系列组成，所有机器人由公司自研的
控制模块驱动，集成了通用多核处理器和专用工业控制协处理器，同时
兼备复杂任务处理能力和实时工业控制能力，支持深度学习技术，能够
精准执行复杂任务。原力聚合机器人通过深度学习，提升在动态环境中
的适应性。

原力聚合的1+4核心技术，为不同场景下的仓库自动化提供灵活和高效
的解决方案。

核心产品 - 混存(Matrix8S)、混搬(Matrix8H)、混拣(Matrix8P)
原力聚合通过Matrix8智能软件和异构原力机器人，形成核心产品，柔性打通托-箱-件的混存、混搬和混拣, 满足
仓库不同场景的自动化需求，实现无界自动化。

实现托盘-料架-料箱混合密集存储
由四向车实现托盘高密度存取
六向车实现料箱的高密度存取

Matrix8S 混合存储
让每一寸空间恰如其分

兼容异构机器人同区同场运行
满足托-箱-架全容器混合搬运

Matrix8H 混合搬运
让每一种机器人同场运行

满 足 托 - 箱 - 件 全 品 类 同 站 高 效 拣
选，无需合单
拣选适配大-中-小件及不规则件一
站式拣选
存储和拣选空间混合，补货路径
短，效率高

Matrix8P 混合拣选
让每一类产品同站拣选

无界仓库自动化
Unlimited Warehouse Automation

典型案例04

典型案例 24-27
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自研SoC具备1 TOPS NPU，支持深度
学习，可实现高频控制，支持设备高速
运行。

介 绍

凭借自研的Matrix8智能软件和4个系列的机器人，原力聚合打造了三大核心产品——Matrix8S全物料混合存储、
Matrix8H全容器混合搬运和Matrix8P全品类混合拣选，柔性打通托-箱-件的混存、混搬和混拣,满足仓库不同场
景的自动化需求，实现无界自动化。

支持在单一系统内自动存储各种容器
类型，如托盘、料架和笼具等。

调度不同尺寸、导航方式和供应商的异
构机器人协同工作。

智能管理全品类规格SKU，实现不同品
类SKU一站式混合拣选，取消合单流
程，节省订单出库时间。

Matrix8S 全物料混合存储 Matrix8H 全容器混合搬运 Matrix8P 全品类混合拣选

原力聚合的系统集成专家深刻理解不同行业的客户痛点，拥有丰富的集成经验和全球化的视野，以及专业的方案
能力，使我们的解决方案具有创新前瞻、价值驱动和结果导向等特点。

适应不断变化的需求，可按需进行
灵活扩展。

通过高效的空间利用最大化存储容
量，最小化运营成本。

解决方案标准化、模块化，使其便于集
成和实施。

柔性可扩展 高密度存储 轻松被集成
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为什么选择原力聚合？
原力聚合的核心团队汇聚了来自不同领域的优秀人才，包括系统集成专家、机器人开发专家和人工智能专家。凭借专业实力
和无限热情，我们不断融合场景方案、机器人和AI技术，突破物流与自动化的边界。我们的优势在于创新的解决方案、颠覆
性的产品以及前沿的技术。 原力聚合的核心技术包括1套Matrix8智能软件和4大系列原力聚合机器人。原力聚合机器人——托盘四向车（PS），箱式

六向车（BS），托盘搬运机器人（PA），箱式搬运机器人（BA）——所有机器人共享开发平台，数据、经验、算法、能
力、组件互通，确保我们始终处于快速发展的行业前沿。

通 过 高 度 可 靠 和 精 细 调 校 的 组 件 ，
实 现 快 速 行 驶 速 度 、 精 准 换 向 和 精
确 定 位 。

自主研发的控制模块结合先进的控制
算法，保证机器人高效稳定运行。

卓越性能 卓越控制 强大计算能力

核心技术
4x机器人+1xMatrix8软件

01 创新的解决方案

02 颠覆性的产品

03 前沿的技术

(BA)

(BS)(PS)

(PA)

Matrix8



精益制造 质量保证
介 绍

苏州

合作伙伴服务

2
制造基地

18+
办公分支机构 

20+
地区业务覆盖

占地面积20000平方米，拥有现代化的生产设施和先进的自动化设备。工厂严格遵守国际质量标准，致力于为客户提
供高质量的产品和服务 。

远程服务 现场服务

项目范围 

公司总部 

分支机构

业务覆盖范围

巴西

比利时 匈牙利
罗马尼亚

韩国西班牙 土耳其 北京
希腊 重庆 日本

以色列

越南阿拉伯联合酋长国 泰国

 马来西亚
新加坡 印度尼西亚

澳大利亚

业务布局

服务与支持

我们始终重视环境保护与可持续发
展，工厂在生产过程中采用节能环
保技术，积极推动绿色生产理念，力
求实现零碳排放目标 。

工厂具备全流程的生产能力，涵盖零部
件采购与验收、组装、测试、质检、包
装、仓储、成品出货、返厂维修等。
年产能可达5000台AMR，2000台四 向
车，确保产品的准时交付。

工 厂 拥 有 一 支 经 验 丰 富 且 专 业 的 团
队，我们始终将员工的健康和安全 放
在 首 位 ， 建 立 了 完 善 的 安 全 生 产  制
度，并定期进行安全培训，确保员 工
在一个安全的环境中工作 。

为了保证产品质量，我们引入了全 面
的质量控制体系，从原材料采购、 生
产过程到成品检验，每一步都严 格监
控。工厂通过了 ISO 9001 质量 管理体
系认证，确保产品符合国际 标准。

生产能力

环保与可持续发展

质量管理

员工与安全

7*24 服务热线 

远程预防性服务 

远程技术支持 

现场维修

上线培训

备品备件

解决方案培训

客户体验提升

销售赋能计划
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上海



托盘搬运机器人(PA)

MATRIX8S 全物料混合存储

箱式六向车(BS) 货架 箱式搬运机器人(BA) 软件

软件托盘四向车(PS) 提升机 货架

10%更高料箱存储密度
25%更高托盘存储密度

更高密度存储
储位与效率无强绑定关系
可分步进行流量扩展和储位扩展

柔性系统扩展

优势

99%空间利用率
30%存储面积节省
适配各种不规则空间布局

更高空间利用
适配新库或旧库改造
适配楼库或立库
适配多种建筑布局

更多场景适配

 料箱存储子模块组成：

 托盘存储子模块组成：
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Matrix8S全物料混合存储子系统是原力聚合三大核心产品之一，该子系统主要由托盘四向车，托盘搬运机器人，箱式
六向车，箱式搬运机器人组成，可以实现托盘、料架、笼车、料箱等不同级别容器混合存储，兼容大、中、小件物料
及不规则件物料。

其模块化设计特点可拆分成更小级别的子模块系统，进行组合与集成，如托盘存储子模块和料箱存储子模块等，满足
客户不同场景需求。

托盘存储子模块
托盘存储子模块由托盘四向车(PS)、托盘搬运机器人（PA）以及MATRIX8智能软件组成，实现高效的托盘存储与搬
运。

料箱存储子模块
料箱存储子模块由箱式六向车（BS）、箱式搬运机器人（BA）以及MATRIX8智能软件组成，实现高效的料箱存储与搬
运。

核 心 产 品



核 心 产 品

  出入库搬运  

 货到人拣选   生产线搬运  

  仓库间搬运  

适配容器
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MATRIX8H 全容器混合搬运
Matrix8H 全容器混合搬运主要解决仓储场景下不同容器的搬运问题，其硬件系统主要由托盘搬运机器人和料箱搬运机
器人组成，可以实现托盘、料架、笼车、料箱等不同级别容器的混合搬运，可应用于库前出入库搬运和工厂搬运等场
景。

支持同场调度不同尺寸设备

支持调度原力聚合机器人及第三方不同厂
家设备

支持调度二维码及激光SLAM不同导航方
式设备

多设备调度
适配不同重量容器，最高可搬运1500kg
容器

适 配 不 同 形 式 容 器 ， 可 支 持 料 架 、 托
盘、料箱、笼车等

多容器搬运

优势

托盘级设备速度可达1.5m/s, 料箱级设备
速度可达4m/s

自研主控动作流畅 算法优化高效调度

高流量运送
可用于仓库出入库搬运场景和工厂搬运
场景，可实现点到点搬运、点到区域搬
运、区域到区域搬运

多场景适配

适用场景

托盘 料箱 笼车 料架1 料架2



核 心 产 品
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MATRIX8P 全品类混合拣选
Matrix8P全品类混合拣选使得从不同类型的容器中进行灵活拣选成为可能，包括托盘、料箱和货
架。该系统可根据具体需求进行配置，提供全品类的一站式拣选解决方案。

通过窄通道的箱式六向车(BS)，使料箱存
储密度提高10%

通过深层存储通道的托盘四向车(PS)，实
现托盘存储密度提高25%

高存储密度 高搬运流量

优势

零系统浪费：离散系统确保密度和吞吐
量是独立的，根据需要可以分别扩展存
储或吞吐量

高扩展性
99%空间利用率：适应不同高度和不规
则布局

通过混合存储结构，实现30%的占地面
积节省

高灵活性

360°灵活性：穿梭机器人能够跨越不同
层级、通道和区域，具备全方位的灵活
性，消除了物理限制

异构AMR能够自由穿行于同一区域内

高适应性
单个工作站通过符合人体工程学的多级
升降设计，实现1,000件/小时的效率

通过动态组波和任务匹配算法，效率提
高10%

高效率

       混合拣选             

通过箱式六向车(BS)与托盘搬运机器人
(PA)的组合与接力工作模式，拣选效率提
高50%

1,000托盘/小时的高吞吐量，已通过多个
实际项目验证



客户层 WMS / MES / ERP…

业务层

MATRIX8 iWMS｜智能子仓订单管理系统
全品类货到人（G2P）拣选管理

订单管理 / 库存管理 / 基础信息管理 / 工作站管理等

MATRIX8 WES｜智能子仓执行系统
负责容器存储与搬运管理
作为灰盒与上层系统对接

任务管理 / 容器管理 / 库位管理

控制层

MATRIX8 TES ｜智能子仓任务执行系统
负责异构机器人调度

路径规划 / 交通管理 / 机器人管理 / 碰撞检测

异构机器人

智能运营平台
业务管理

可视化分析

智能运维平台
实时监控

机器人管理

数字孪生平台
仿真模拟
分析报告

MATRIX8智能软件是一款基于前沿AI算法开发的“机器人物联网操作系统”，具备强
大的管理和调度功能，集成了WES（仓库执行系统）和TES（任务执行系统）等多功
能模块，覆盖仓库运营的所有流程，并支持B2B和B2C业务模式。

MATRIX8 采用三层智能软件架构，可根据需求选择黑盒（Black Box）、灰盒（Grey
Box）或白盒（White Box）集成方式。

系统具备灵活的API接口和高度模块化设计，使集成更加便捷高效。

// 14 // 15

MATRIX8智能软件
技术
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托盘四向车专为高密度自动化仓储场景设计，具备货架内全向移动能力，自由移动可
触及空间任意角落，不受巷道限制，大幅提升作业灵活性与存储效率。

多功能型号、卓越性能
具 备 1,500kg 强 大 承 载 能 力 ， 同 时 实 现 极 优
的自重-负载比，确保高效能与稳定性。

电 池 续 航 高 达 8 小 时 （ 51.5V/60Ah 容 量 ），
满足长时间不间断运行需求。

相 较 传 统 ASRS 可 提 升 30% 运 行 效 率 ， 优 化
仓储运营节奏，实现更快速的搬运与调度。

卓越性能

高 强 度 机 械 升 降 结 构 ， 确 保 长 时 间 运 行 时 依
然 保 持 稳 定 性 与 低 维 护 成 本 ， 大 幅 降 低 设 备
运维负担。

热 失 控 温 度 ≥500°C ， 具 备 卓 越 的 防 火 安 全
性，有效防止电池过热带来的安全隐患。

MTBF≥2,000小时，长寿命设计，提升整体
系 统 可 靠 性 ， 减 少 故 障 率 ， 保 障 仓 库 高 效 运
营。

坚固可靠

具 备 自 主 避 障 能 力 ， 可 智 能 识 别 环 境 ， 自 动
调整路径，确保安全性与高效作业。

全 方 位 声 光 警 报 系 统 ， 在 复 杂 环 境 下 主 动 预
警，防止安全事故发生。

采 用 最 佳 路 径 规 划 算 法 ， 实 现 最 优 调 度 策
略，确保搬运任务节奏优化，效率最大化。

智能高效

车身厚度仅125mm，比传统托盘搬运设备大幅减少
占用空间，提升货位利用率，实现更高密度存储。

轻量化设计，整机重量仅330kg，降低能耗需求，
同时提高设备机动性，使调度更灵活高效。

极致轻薄

托盘四向车(PS) 产品特点
技术



托盘搬运机器人具备全方位行驶与自主顶升能力，专为托盘存取与搬运设计。

可在地面自主完成托盘放置、取货及搬运任务，大幅提升仓储自动化水平，优化物流
效率。

领先算法、灵活部署

内置自主研发的SoC控制模块，提供强大的
计算能力，支持高效的数据处理与决策，确
保机器人运行的高智能化与高性能。

采用自动驾驶架构，具备高性能自主导航能
力，即使在复杂环境中也能精准识别路径，
优化行驶路线，实现流畅高效的搬运作业。

超强智能

采用行业领先的高精度工业制造工艺，核心
部件精度高达95%以上，确保稳定性与耐用
性，使设备在长期运行中依旧保持卓越性
能。

创新性的两段式底盘结构，显著提升设备的
地面适应性，能够轻松应对不同类型的地面
环境，确保作业顺畅。

行业领先的体积-重量比设计，在保证强大
承载能力的同时，实现更轻盈、更紧凑的外
观结构。

精湛工艺

配备多层次安全保护系统，通过激光雷达、
紧急停止装置、防撞缓冲系统及智能调度系
统，全方位确保作业过程的安全性。

配备全方位声光及视觉报警系统，在复杂环
境中主动发出警示，防止潜在风险，确保仓
库和工厂内的作业人员与设备安全无忧。

极致安全
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采用高精度工业设计，具备可定制化机身尺
寸，可根据不同应用场景调整规格，并提供
丰富的颜色选择，满足企业个性化需求。

精致设计

托盘搬运机器人(PA) 产品特点
技术



极致空间利用 、高效存取升级
箱式六向车是原力聚合开发的一款高智能自动存取机器人，专为料箱存储设计。

凭借全方位移动能力和自主攀爬货架功能，无需额外升降设备，即可灵活高效地完
成存取作业。它以卓越的精准度与速度优化仓储运营，重新定义仓库自动化的新标
准。
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具 备 超 高 速 地 面 运 行 能 力 ， 行 驶 速 度 可 达
4m/s，大幅缩短存取时间，提高整体作业
效率。

不 同 于 传 统 存 储 设 备 ， 该 系 统 支 持 连 续 垂
直 攀 爬 ， 不 受 高 度 限 制 ， 可 在 多 层 货 架 间
自由穿梭，实现更高效的货物存取。

此外，其仅779mm的超窄通道设计可极大
程 度 提 升 存 储 密 度 ， 使 仓 库 空 间 得 到 最 优
利用，为企业带来更高的存储价值。

卓越效率

配备180° 激光避障系统，可实时感知周围
环 境 ， 并 结 合 音 视 频 警 示 系 统 ， 在 发 现 障
碍 物 或 异 常 情 况 时 ， 及 时 作 出 避 让 或 报
警，确保作业过程的安全性。

此 外 ， 系 统 还 搭 载 高 空 锁 定 机 制 ， 当 机 器
人 在 高 位 存 取 货 物 时 ， 会 自 动 激 活 防 跌 落
保 护 ， 确 保 设 备 在 高 处 运 行 时 保 持 稳 定 ，
最 大 程 度 降 低 意 外 掉 落 风 险 ， 为 高 空 作 业
提供坚实保障。

安全可靠

自 研 攀 爬 姿 态 调 整 及 重 接 入 控 制 算 法 ， 智
能优化存取动作，提高安全性与精准度。

自 主 研 发 控 制 器 ， 配 备 丰 富 接 口 ， 支 持 多
种外部系统集成，具备强大拓展能力。

智能创新

无需额外升降设备，箱式六向车可独立执行
存取任务，实现更灵活的仓储管理。

自研弧线转弯技术，提升转弯效率，高速切
换巷道，提高系统灵活性。

六向全方位移动，自由适应各种存储布局，
轻松应对复杂仓储环境。

极致灵活

箱式六向车(BS) 产品特点
技 术



产品特点

箱式搬运机器人是原力聚合开发的一款高度灵活的自动化料箱搬运设备。

凭借智能协作、快速部署和可持续高效三大核心优势，箱式搬运机器人颠覆现代物流
模式，提供卓越的运营灵活性，优化作业流程，并为企业创造长期价值，助力在竞争
激烈的市场中保持领先。

智能协作、快速部署 、可持续高效
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箱式搬运机器人(BA)

拥 有  305mm - 805mm 的 广 域 升 降 范 围 ，
可适应不同高度的拣选作业，同时顶升速度
高达 60mm/s，确保高效物料搬运。

采用工作站智能跟车控制算法，大幅减少操
作 等 待 时 间 ， 提 高 拣 选 效 率 30% ， 助 力 仓
储作业实现更高产出。

智能协作

箱式搬运机器人采用先进的智能避障和安全
碰撞防护系统，能够精准检测周围环境，有
效避免碰撞，确保操作人员和设备的安全。

其广域安全监测系统搭载激光雷达，覆盖范
围高达 200°，可实时感知障碍物，并根据
运行环境智能调整行驶路径，提高安全性和
稳定性。

安全防护

采用三电机协同驱动技术，优化动力输出，
实现高效运作的同时，降低能源消耗，每小
时功耗低于0.8kWh，大幅减少运营成本。

其高效充电系统支持1C充电倍率，仅需7分
钟充电即可支撑1小时运行，有效延长设备
工作时间，减少停机等待，为企业提供更具
可持续性的智能物流解决方案。

低碳运行

采用模块化与标准化设计，大幅减少部署时
间，仅需数小时即可完成安装与调试，快速
投入使用。

可自主完成全图索引学习，单码点学习时间
小于15s。

快速部署

技 术



托

制造

超大集群异构机器人调度，实现对离散型机器人处理任务的统一调度和管理，高效完成出入库作业任务。

储位总量

四向车 提升机

效率提升

托盘出入库口

储位总量

四向车 AGV

单小时作业峰值

CTU

客户是世界著名的零售控股企业集团，近十年来，企业进入快速发展阶段，现已成为全球服装零售业的领军企业。上海 物
流中心的主要功能是接收来自全球工厂的商品，在Matrix8智能软件的协同调度下，全仓超过80台四向车及数百台不 同类
型的智能机器人，每天配合拣选出库数十万件商品，支持数百家门店业务，供消费者选购，为行业提供了“AI+物流 ”场
景创新的示范。 

3D视觉机械臂 

方案组成

81台

~75,000

16台

+35%

25套

方案组成

80台

60,000+

42台

某国际知名服装品牌客户物流中心 

1,000+ 

135台 15台

该客户成立于2012年，公司服务于众多茶饮、咖啡及餐饮行业的顶尖品牌，拥有河南、安徽、广西、海南四大生产基
地， 年综合产能超过300万吨，能够支持全球超过30,000家门店。公司在物流和存储管理方面面临诸多挑战：由于存储
量大 、流量高，加之地区地震风险较高和物料管理复杂性，备货逻辑极其复杂，最终选择原力聚合智能四向车解决方案
确保 有效支持上万家门店的业务需求 。

典型案例

某国际食品企业
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案 例



案例

四向车

四向车

四向车

四向车

行业： 3PL 
货位数： 7100 
出入库效率： 60托/小时 
仓库高度： 12.5m

提升机

行业： 食品冷链 
货位数： 6000 
出入库效率： 1500托/天 
仓库高度： 8m

行业： 新能源行业 
货位数： 16000 
出入库效率： 600 托/小时 
仓库高度： 10m

行业： 新能源行业 
货位数： 20000 
出入库效率： 268 托/小时 
仓库高度： 17.5m

提升机

提升机

提升机

无人叉车

AMR

AMR

仓库温度

仓库温度

AMR

料箱AMR

四向车

四向车

行业：3PL 
货位数： 2300 
出入库效率：80托/小时 
仓库高度：9m

行业：智能制造 
货位数： 2300 
出入库效率：30托/小时 
仓库高度：9.9m

行业：食品冷链 
货位数： 1600 
出入库效率： 20托/小时 
仓库高度：19.3m

行业：电商 
货位数： 5000 
出入库效率：300 箱/小时
仓库高度：9m

提升机

提升机

AMR

四向车 提升机

仓库温度

紫宸

宏发

3PL头部企业

新能源行业头部企业

韩国电商客户

韩国湿纸巾仓库项目

罗马尼亚冷冻食品仓库

新加坡3PL智能仓储项目

7台

10台

50台

4台

4台

22台

12台

4台

-18℃

70台

34台

-18℃

4台

4台

2台

2台

5台

12台

2台

-25℃

原力聚合Matrix8系统目前广泛应用在食品冷链、新能源、新医药、鞋服、智能制造等众多行业头部企业。

典型案例

80台

19台

18台
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